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(54) Title: ABRASIVE BODY 
(54) Bezeichnung: SCHLEIFKORPER 
(57) Abstract 

An abrasive body for grinding optical glass, precious and 
natural stones (marble) or other materials such as wood, metal, 
plastics or the like, consists of a base body (3) made of a woven, 
knitted or embroidered fabric made of carbon fibres or a graphite 
foil, upon which a diamond coating (1) is deposited as grinding 
layer. An intermediate precious metal layer (2) may also be 
provided between the base body (3) and the diamond coating 
(1). 

(57) Zusammenfassung 

Ein Schleifkorper zum Schleifen von optischen Glasem, 
Edel- und Natursteinen (Marmor) oder anderen Werkstoffen wie Holz, Metall, Kunststoff oder dgl. besteht aus einem GrundkOrper (3) 
aus einem Kohlenfasergewebe, -gestick oder -gewirke oder einer Graphitfolie, worauf eine Diamantbeschichtung (1) als Schleifschicht 
niedergeschlagen wurde. Zwischen dem Grundkorper (3) und der Diamantbeschichtung (1) kann noch eine Zwischenschicht (2) aus 
Edelmetall vorgesehen sein. 
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Schleifkorper 



Beschreibung : 

Die Erfindung betrifft einen Schleifkorper zum Schleifen 
von optischen Glasern, Edelsteinen, Marmor oder anderen 
Werkststof f en wie Holz, Metall, Kunststoff oder dgl.. Insbe- 
sondere betrifft die Erfindung Schleifkorper in Form eines 
mit einem Schleif ma ter ial bestuckten duktilen dunnf lachigen 
Grundkorpers zum Schleifen von optischen, insbesondere 
Brillenglasern. Es wird daher im folgenden iiberwiegend 



WO 98/30360 



- 2 - 



PCT/EP98./00107 



von Brillenglasern gesprochen, ohne daB damit eine Beschran- 
kung fur den Einsatz der Schleif kor per verbunden 1st'. 

Zum Schleifen von optischen Glasern werden mit Diamantpar ti- 
keln versehene Metallfolien von 0,1 bis 0,5 mm Starke ver- 
wendet. Diese Metallfolien bestehen in der Regel aus einer 
niedrig legierten Bronze mit einem Zinngehalt von unter 
10 %. Solche Folien sind folglich duktil und passen sich 
durch einfaches Anpressen dem gegebenen Auf nahraer adius 
der optischen Feinschleif maschine an. Diese Folien konnen 
beidseitig als Schleif korper benutzt werden, da sie in 
entsprechender Konzentration vollig mit Diamant durchsetzt 
sind. Die Diamantpartikel haben dabei eine Korngrofie von 
vorzugsweise 5 bis 30 um. Wahrend des Schleif vorganges 
nutzen sich die Schlei f kor per ab, und es entsteht als 
Schleif ruckstand ein Gemisch aus Glasstaub, Schwermeta 1 1 pul- 
ver und Diamantpul ver . Es ist of f ensichtlich , daB die Ent- 
sorgung eines derartigen Riickstandes , insbesondere wegen 
des Schwermetalls , erhebliche Probleme bereitet. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Schleifkdr- 
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per zu den oben genannt'en Zwecken so auszubllden, daB das 
Problem der Ent'sorgung verraieden wird. 

Die Aufgabe wird geraaB der Erfindung dadurch gelost, daB 
der Grundkorper des Schleif k5r per s aus einem Kohlef asergewe- 
be, -gestrick oder -gewirke oder einer Graphitf olie be- 
steht', worauf eine Diamant- oder Bornitr idbeschichtung 
als Schleif schicht nieder geschlagen 1st:. Dies hat: den Vor- 
teil, daB als Schleif riickstand lediglich Diamant pulver , 
Kohle- bzw. Graphitstaub und Staub aus dem Material des 
zu schleifenden Gegens tandes , z. B. Glasstaub, entstfeht', 
der umweltf reundlich entsorgt' werden kann. Ein Recycling 
des Glasstaubes zusammen mit dem Diamantpul ver sowie Kohle- 
und Graphitstaub 1st ohne weiteres moglich. Die unter Ver- 
wendung der erf indungsgemaflen Grundkorper, die die gleiche 
Starke von 0,1 bis 0,5 mm vie die iiblichen Bronzefolien 
aufweisen konnen, her gestel 1 ten Schleif kor per bieten den 
weiteren Vorteil, daB sie ohne weiteres als Austauschproduk- 
te fur die bekannten metallischen Schleif kor per eingesetzt' 
werden konnen. Die Kohlef asergewebe , -gestricke oder -gewir- 
ke bzw. die Graphit:folien sind in gleicher Weise elastisch 
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wie Metallf olien, da sich die Diamant'- oder Borni tridschicht' 
nur auf den Fasern des Gewebes, Gest'rickes oder Gevirkes 
bzw. der Oberflache der Graphit'f olie niederschlagt' und 
somit: ent'sprechend verformen lMfit'. 

Die Diamant- oder Bornitridbeschicht'ung wird vorzugsweise 
durch Gasphasenabscheidung, gegebenenf alls beidseit'ig, 
auf den Grundkorper aufgebracht. Durch dieses auch als 
CVD (Chemical Vapor Deposition) bekannt'e Verfahren kann 
eine sehr dunne und homogene Schicht erzeugt' werden. Die 
Beschicht'ung kann auch durch galvanische Abscheidung zweck- 
mafligerweise im Wirbelbad auf dem Grundkorper niedergeschla- 
gen werden. Es kann beispielsweise vorgesehen werden, daB 
die Beschichtung einseitig oder beidseitig eine Dicke von 
5 bis 50 um aufweist'. 

Zur Verbesserung der Haftung der Diamant- oder Bornitridbe- 
schichtfung am Werkst'off des Grundkbrpers kann welter eine 
vorzugsweise galvanisch aufgetragene Zwischenschicht' aus 
Edelmetall, beispielsweise aus Gold, Silber, Plat'in oder 
Iridium, zwischen Grundkorper und Diamant'beschichtung vorge- 
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sehen sein. 



Die Form der Schleif kor per ist' grundsat zlich beliebig und 
hangt ira wesentlichen von der Form der Aufnahme der Bearbei- 
tungsmaschine flir den Schleif kor per sowie dem zu bearbeiten- 
den Werkstuck ab . So kann der Schleif kor per zum Bearbeiten 
von Edelsteinen oder Marmor ein Ring sein. 

Die Grundkorper der Schlei f kor per konnen aus handelsiiblichen 
Kohlef asergeweben , -gestricken oder -gewirken oder ge- 
walzter Graphitfolie in jeder beliebigen Form den jeweiligen 
Bediirfnissen entsprechend hergestellt werden. Mindestens 
eine Flache des fertigen Grundkorpers wird dann, beispiels- 
weise im CVD-Ver f ahren , mit einer diinnen Diaraant- oder 
Bornitr idschicht' versehen, wobei vor dem Auftragen der 
Diamant- oder Bornitr idschicht auf der Flache des Grundkor- 
pers, welche die Diamant- oder Bornitr idschicht tragen 
soil, noch galvanisch eine Edelmetallschicht als Haftver- 
mittler und zum Spannungsausgleich zwischen Grundkorper 
und Diamantschicht aufgebracht werden kann. Die beschichte- 
ten Schleif kor per werden in iiblicher Weise auf dem Schleif- 
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teller befestigt, z. B. geklebt. Die beschichte ten Schleif- 
korper konnen aber auch ohne Bef estigung auf einem Tragkor- 
per f z. B. Schleif teller , wie ein Schlei f papier eingesetzt' 
wer den . 

Wahrend des Schlei f vorganges nutzt sich die diinne Diamantbe- 
schichtung in bekannter Weise ab, so daB der Grundkorper 
freigelegt wird. Danach kann das Werkstiick nicht mehr ge- 
schliffen werden, wodurch auch d er VerschleiB des Schleif— 
kbrpers ersichtlich 1st. Die Schleif kor per miissen dann 
ausgetauscht werden. Das Abf allprodukt , der verbrauchte 
Schlei fkorper besteht dann nur noch aus Graphitfolie oder 
Kohlefasern und kann ohne weiteres mit dem normalen Mull 
beseitigt werden. Es entfallt somit nicht nur die aufwendige 
Schwermet allentsor gung der bekannten Schleif kor per aus 
Metallfolie. Es sind auch keine umwel t belastenden chemischen 
Entsor gungspr ozesse erf order lich • Die gebrauchten Grundkor- 
per konnen auch wiederholt beschichtet werden. Abf allpr oduk- 
te in einer Menge, wie sie nach dem Stand der Technik ange- 
fallen sind, werden daher vermieden. 
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Ausf uhrungsbeispiele der Erfindung verden im folgenden 
noch anhand der schemat'ischen Zeichnungen naher erlMutfertf. 

Es zeigen: 

Fig. 1: im Schnitt' einen Schleif kor per f 

Fig. 2: im Schnitt eine Schleif scheibe mit einem ringformi- 
gen Schleifkorper, 

Fig. 3: im Schnitt eine Schleifrolle mit einem auf ihrer 
Mantelflache angebrachtf en Schlei f kor per . 

Der in Fig. 1 dar ges tellte Schleif kor per weist' einen Grund- 
korper 3 aus einem Kohlef aser gewebe , -gestrick oder -gewir- 
ke oder einer Graphitfolie auf. Der Grundkorper 3 1st beid- 
seitig im CVD-Verf ahren mit ! einer dunnen Diamant schichtf 
1 versehen worden. Zwischen der Diamantschicht 1 und dera 
Grundkorper 3 ist 1 noch eine Edelmetallzwischenlage 2 als 
Haf trvermittler vorgesehen. Diese Schleif korper konnen auf 
einem nicht 1 gezeigtren Tragkorper, z. B. einem Schleif teller 
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fiir optische Glaser, befestigtf werden oder aber auch vie 
ein iibliches Schleif papier eingeset'zt' werden. 

Bei der in Fig, 2 dar gestell ten und vor zugsweise zum Bear- 
beit'en von Edelsteinen bestimmten Schleif scheibe ist' am 
Rand eines an einer drehbaren Spindel (nicht 1 gezeigt) gehal- 
tenen Metallteller s 5 ein ringf ormiger Schleif korper iiber 
eine Klebschicht' 4 befest'igt. Der Schleif korper umfaBt* 
einen inneren Grundkorper 3 aus Kohlef aser gewebe , -gestrick 
oder -gewirke oder Graphitf olie f auf dem beidseitrig eine 
Edelmetallzvischenlage 2 galvanisch abgeschieden ist. Die 
vom Met'allteller 5 wegweisende Flache des Grundkorpers 
3 tragt' eine nach dem CVD-Ver f ahren auf gebrachtfe Diamantbe- 
schichtung 1. 

Die Fig. 3 zeigtf eine metallische Schleifrolle 5, deren 
Mant'elf lache eine Klebschicht: 4 tragt', auf der ein erfin- 
dungsgemaBer Schleif korper gehalten 1st!, Der Schleif korper 
selbst' bestehtf aus einem Grundkorper 3, aus einem Kohlefa- 
sergewebe, -gestrick oder -gewirke oder einer Graphitf olie 
und ist' galvanisch mit einer Edelmetallzwischenlage 2 be- 
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schichtet' worden. Die von der metallischen Schleifrolle 
5 wegweisende Flache des Grundkorpers 3 tragt eine nach 
dem CVD-Verfahren aufgetragene Borni tr itschicht 1. 

Die Erfindung ist nicht auf die dargestellten und beschrie- 
benen Ausf uhrungsf orraen begrenzt. Sie schlieflt fiir den 
Fachmann gelaufige Abwandlungen ein. So konnen insbesondere 
mehrere ringformige Schleif korper , zwischen denen Diamant- 
impragnierungen vorgesehen sind, auf einer Schleif scheibe 
angeordnet sein. Es kann auch der Randbereich der Schleif- 
scheibe die Diaraantimpr agnierung aufweisen, an die zur 
Scheibenraitte hin ringformige Schlei f korper angrenzen. 
Die ringf ormigen Schlei f korper konnen auch am Rand von 
topff brmigen Schleif tellern oder Schleif scheiben gehalten 
sein, wobei die die Diamantbeschichtung tragende Flache 
der Schleif korper gekriimmt sein kann. 
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Paten tf ana priiche 

1. Schleifkorper zum Schleifen von optischen Glasern, Edel- 
st'einen, Marmor oder anderen Werkst'offen vie Holr, Me- 
tall, Kunst'stfoff oder dgl. in Form eines mit' einem 
Schleifmat'erial best'iickt'en duktilen Grundkdr pers , dadurch 
gekennzeichnet! daB der Grundkorper (3) aus einem Kohlen- 
fasergewebe, -gest'rick oder -gewirke oder einer Graphit'- 
folie besteht', worauf eine Diamant- oder Bornitridbe- 
schichtung (1) als Schleif schicht' niedergeschlagen istf. 

2. Schleifkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzei chnet: , 
daB die Diamant'- oder Bornitr idbeschicht'ung (1) durch 
Gasphasenabscheidung auf den Grundkorper (3) aufgebrachtf 
wird . 

4. Schleifkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnetf „ 
daB die Diamant'- oder Bornitfridbeschichtung (1) durch 
galvanische Abscheidung an den Grundkorper (3) aufge- 
bracht' wird. 

4. Schleifkorper nach einem der AnsprUche 1 bis 3, dadurch 
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gekennzeichnet, daB die Diaraant- oder Bornitridbeschich- 
t'ung (1) eine Dicke von 5 bis 50 pm aufweist. 

5. Schl eif korper nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet', daB zwischen dem Grundkorper (3) und 
der Diamant- bzw. Borni tridbeschichtung (1) eine Zwi- 
schenschicht (2) aus Edelmetall wie Gold, Silber, Platin, 
Iridium oder dgl. vorgesehen ist. 



6. 



Schl eif korper nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB eine Zwischenschicht (2) aus Edelmetall galvanisch 
auf den Grundkorper (3) aufgetragen wird. 
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